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Ten kontenerowy mieszalnik został zaprojektowany z wydajnością do 25 ton/godzinę przy 
zawartości gumy kruszonej do 22% masy. W pełni zautomatyzowane sterowanie pozwala na 
mieszanie w dokładnych proporcjach różnych rodzajów gumy, płynnego bitumu i oleju 
rozcieńczającego. Sterowanie obejmuje również monitorowanie temperatury, regulację i 
kontrolę całego systemu mieszania. 

Urządzenie działa poprzez dodawanie suchego materiału/gumy do lejek. Lejki są podłączone do 
czujników wagowych, które łączą się z systemem sterowania za pośrednictwem cyfrowego 
kontrolera wagi. Programowanie z poziomu sterowania zarządza ślimakami o zmiennej 
prędkości, aby dokładnie podawać żądaną ilość suchego materiału do komory mieszania. 

Po obu stronach ramy zbiornika znajdują się przyłącza wlotowe cieczy, które umożliwiają 
podłączenie zbiornika oleju pierwotnego z dowolnej strony. Płynny bitum i olej rozcieńczający 
wpływają do komory mieszania zgodnie z danymi wprowadzonymi do w pełni 
zautomatyzowanego programu sterującego. Natężenie przepływu materiałów płynnych jest 
kontrolowane za pomocą przepływomierzy Coriolisa i pomp o zmiennej prędkości 
zintegrowanych z systemem sterowania. 

W mieszalniku poziomym D&H różne materiały są zwilżane i mieszane/mieszane przez 
specjalnie zmodyfikowaną konstrukcję ślimaka. Po wymieszaniu produkt jest wypychany z 
jednostki mieszającej, a pompa wyładowcza szybko ładuje zmieszany materiał do zbiornika 
reakcyjnego D&H. Wewnątrz zbiornika reakcyjnego ogrzewanie i intensywne mieszanie mają na 
celu utrzymanie cząstek gumy w zawieszeniu i przyspieszenie reakcji między gumą a płynnym 
bitumem.  

System mieszania składa się z dwóch zbiorników i następujących głównych elementów: 

• Pompa do bitumu pierwotnego Bearcat 600R i pompa tłoczna Bearcat 600R 
• Przepływomierz Coriolisa MicroMotion ELITE i automatyczny zawór wlotowy 
• Podwójny system podawania z lejem z utratą masy 
• Pozioma komora mieszania D&H 
• System dozowania oleju rozcieńczającego 
• Wymiennik ciepła o powierzchni 50 m2 
• Podgrzewacz oleju grzewczego o mocy 3 MBTU 
• Zbiornik reakcyjny 
• Dwukomorowy zbiornik o pojemności 19 000 l z izolacją i powłoką o grubości 6 cali 
• System ogrzewania i mieszania D&H montowany na górze 
• Pompa bitumu Bearcat 960 i przepływomierz Coriolisa MicroMotion ELITE 

 

System mieszania D&H PLC obejmuje elementy sterujące i program mieszania zaprojektowane z 
myślą o pełnej automatyzacji. System umożliwia ponowne ładowanie zbiorników podczas 
mieszania. Blokada sterowania instalacją i pompą pomiarową jest rejestrowana dla różnych 



wartości procentowych spoiwa i wydajności tonażowej. System wyposażony jest w ekran 
dotykowy, regulatory zmiennej prędkości i rejestrator danych. Elementy sterujące obejmują 
wyświetlacz cyfrowy i raportowanie w jednostkach metrycznych. Posiada certyfikat CE oraz 
instrukcję obsługi. 


